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Lakiery samochodowe -
usuwanie wtracen pytowych
poprzez polerowanie

Opis

W przypadku lakierowania samochoddéw zanieczyszczenia (czastki pytu)
moga pogarszac ogoélne wrazenie optyczne lakierowania. Rodzaj i ilos¢ za-
nieczyszczen zaleza od réznych czynnikéw otoczenia jak np.: niewystarczaja-
ce oczyszczenie podtoza przed przystapieniem do lakierowania, jak réwniez
pyty z odziezy, niewystarczajaca czystosc kabiny lakierniczej oraz powietrza
rozpylajacego.

Czastki pytu powoduja powstawanie defektéw na powierzchniach, ktére
pozniej skutkuja reklamacjami klientow.

Uwaga:

W miejscach wtracen pytu powstaja mate wypuktosci powierzchni.

W tych miejscach odbija sie rozproszone $wiatto (patrz rys. 500/01). Wtrace-
nie pytowe wydaje sie by¢ znacznie wieksze, niz jest w rzeczywistosci.

Do tej pory w przypadku stwierdzenia wtracenia pytu lakiernik musiat szlifo-
wac caty element karoserii i jeszcze raz lakierowac. Proces ten jest bardzo
czasochtonny i drogi.

Dzieki systemowi szlifowania i polerowania marki Festool lakiernik samo-
chodowy stosujac szlifowanie punktowe, a nastepnie polerowanie moze
usunac czastki pytu, ktére psuja efekt lakierowania.

Do wykonania koniecznych prac szlifierskich mozna zastosowac zaréwno
szlifierki napedzane sprezonym powietrzem, jak i pradem elektrycznym.
W tym przyktadzie przedstawiono szlifowanie za pomoca urzadzenia
ETS 125 EQ oraz polerowanie za pomoca urzadzenia ROTEX RO 150 FEQ.
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Maszyny/wyposazenie

Nazwa Nr zamoéw.

Szlifowanie - prad elektryczny

Szlifierka mimosérodowa ETS 125 EQ-Plus [patrz rys. 500/02) 571605
Krazki écierne STF D125/0 P3000 T12/100 492365
Krazki écierne STF D125/0 S4000 PL2/15 492377
Grzybek szlifierski RH-SK D 36/1 (patrz rys. 500/03) 493069
Ptatek $cierny SK-D36/0 3000 TI2/100 495063

Szlifowanie - sprezone powietrze

500/02 Szlifierka mimosrodowa LEX 2 125/3 691128
Krazki écierne STF D125/0 P3000 T12/100 492365
Krazki $cierne STF D125/0 S4000 PL2/15 492377
Polerowanie
Przektadniowa szlifierka mimosrodowa RO 150 FEQ-Plus 571570
(patrz rys. 500/04)
Talerz polerski FastFix PT-STF D150 FX-R0150 493914
Polerka rotacyjna RAP 150.03 E 570729
Gabka polerska PS-STF-D150X30-M-0CS/5 493853
Gabka polerska PS-STF-D150X30-SF-0CS/5 493888
Mleczko polerskie MPA 8000/1 493816

500/03 Srodek do czyszczenia MPA-F 493066
Szmatka z mikrowtékna MPA-Microfibre/2 493068
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Sposob postepowania

Szlifowanie

e Potozy¢ krazek $cierny STF D125/0 P3000 T12 na talerzu szlifierskim
urzadzenia ETS 125 EQ.

e Ustawic predkos$¢ obrotowa urzadzenia na stopien 1-3.

e Ostroznie zeszlifowa¢ czastki pytu. [patrz rys. 500/05)

e Wytrze¢ powierzchnie zielong szmatka polerska (patrz rys. 500/06).
Pojawia sie mata, matowa powierzchnia szlifowana.
Oszlifowana powierzchnia zawsze juz zaktdca zatamanie Swiatta,

500/05 obserwator postrzega ja jako matowa.

Alternatywne rozwiazanie w stosunku do urzadzenia ETS 125 EQ przy
matych czastkach pytu:

¢ Wykonac wyzej opisany proces recznie za pomoca grzybka szlifierskiego i
przyporzadkowanego ptatka $ciernego (patrz rys. 500/07).
e Zwilzy¢ ptatek Scierny preparatem MPA-F

500/06 . o -~ - . .
e Nalezy przy tym zwrécic¢ uwage na liniowy ruch szlifujacy, poniewaz
w przeciwnym wypadku po procesie polerowania moga by¢ widoczne
mikroskopijnie mate $lady szlifowania przede wszystkim przy ciemnych
odcieniach koloréw (patrz rys. 500/08).
Polerowanie
500/07

Polerki alternatywne w stosunku do urzadzenia ROTEX zestawiono w tabeli
na koncu broszury.

¢ Ustawi¢ szlifowanie zgrubne (tor krzywoliniowy) na gtowicy urzadzenia ROTEX
(patrz rys. 500/09).

e Aby uzyskac zwiekszenie elastycznosci mozna usunad kanat odsysajacy
urzadzenia ROTEX.

e Natozy¢ gabke polerska PS-STF-D150X30-M-0CS na talerz polerski i
nanie$¢ punktowo tagodne mleczko polerskie MPA 8000. [Przed uzyciem

mleczko polerskie nalezy dobrze rozmieszac.) [patrz rys. 500/10)

500/08 e W celu rozprowadzenia mleczka polerskiego ustawi¢ predkos$é obrotowa
urzadzenia na stopien 1. Nastepnie zwiekszy¢ predkos$é obrotowa urza-
dzenia do stopnia 4-6. Polerowac szlifowana powierzchnie, przy ptaskim
dosunieciu urzadzenia.

* Suche pozostatosci polerowania wytrze¢ szara szmatka z mikrowtdkna.

W przypadku ciemniejszych podtozy zalecane jest zastosowanie kolejnej
politury, aby uniknac holograméw i uzyskaé optymalny stopien potysku.

Nalezy przy tym postepowac nastepujaco:
e Ustawi¢ szlifowanie zgrubne (tor krzywoliniowy) na gtowicy urzadzenia ROTEX
500/09 (patrz rys. 500/09).
e Aby uzyskac zwiekszenie elastycznosci mozna usunad kanat odsysajacy
urzadzenia ROTEX.
e Natozy¢ gabke polerska PS-STF-D150X30-SF-0CS na talerz polerski i
nanie$¢ punktowo tagodne mleczko polerskie MPA 11000. (Przed uzy-

ciem mleczko polerskie nalezy dobrze rozmieszac). (patrz rys. 500/10)

e W celu rozprowadzenia mleczka polerskiego ustawi¢ predko$¢ obrotowa
urzadzenia na stopien 1. Nastepnie zwiekszy¢ predko$¢ obrotowa urza-
dzenia do stopnia 4-6.

e Polerowac szlifowana powierzchnie, przy ptaskim dosunieciu urzadzenia.

500/10 e Suche pozostatosci polerowania wytrzeé szara szmatka polerska.




Inne

Uwagi

Tor krzywoliniowy Rotex zapewnia intensywne polerowanie i zapobiega
wyrzucaniu $rodka polerskiego na zewnatrz. Dzieki matej predkosci obro-
towej - w poréwnaniu z polerkami katowymi - lakier nie nagrzewa sie i nie
dochodzi do powstawania holograméw. W celu unikniecia rozpryskiwania
mleczka polerskiego przy wtaczaniu urzadzenia, wazne jest, aby urzadzenie
uruchamiac¢ dopiero wtedy, gdy przylega do obrabianej powierzchni.

e Polerowanie jest to najdelikatniejsze szlifowanie.

e Ze wzgledu na wrazliwosc lakieru na wysoka temperature zaleca sie, aby
polerowania nie przeprowadzac w petnym stoncu. Nalezy réwniez unikac
pozostatosci po polerowaniu i tworzenia sie smug

e Miejsce, w ktérym ma by¢ prowadzone polerowanie, powinno by¢ chro-
nione przed pytem (unikanie zarysowan). W profesjonalnym zaktadzie
lakierniczym zapewnione jest to przez wydzielenie osobnej, tak zwanej

strefy wykonczeniowe;.




Przeglad polerek

. : Srednica talerzapo- |
Obszar zastosowan Zalecenie . Ciezar
lerskiego @ maks.

Uniwersalne zastoso- Bezpieczne stosowa- 150 mm 2,3 kg
wanie (szlifowanie + nie (nawet przez uzyt-
polerowanie) kownikéw o mniejszym

doswiadczeniu)

N

RO 150 FEQ 503/16

Uniwersalne zastoso- Bezpieczne stosowa- 125 mm 1.9 kg
wanie (szlifowanie + nie (nawet przez uzyt-
polerowanie) kownikdw o mniejszym

dodwiadczeniu)

RO 125 FEQ 503/17

Mate powierzchnie Do codziennego 80 mm 1,6 kg
[polerowanie punktowe] uzytkowania
profesjonalnego
RAP 80 E 503/18
Uniwersalne Do codziennego 150 mm 2,7 kg
zastosowanie uzytkowania
profesjonalnego
RAP 150 E 503/19
Idealne urzadzenie do Do codziennego 180 mm 3,6 kg
obrébki powierzchni uzytkowania
$rednich i duzych profesjonalnego

POLLUX180 E 503/20

automotive Prezentowany przyktad zastosowania jest sprawdzonym i wyprébowanym w praktyce
sysfems sposobem postepowania. Jednak rézne warunki i parametry wystepujace w rzeczywi-
stoéci sa catkowicie poza naszym wptywem. Dlatego wykluczamy udzielanie wszelkich
gwarancji. Stad tez nie moga by¢ wysuwane przeciwko nam ewentualne roszczenia
prawne. W kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie ze wskazdwkami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa i instrukcja obstugi, dotaczanymi do kazdego produktu.
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