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Konserwacja lakieru
samochodowego

Opis

Lakiery czesto narazone sa na dziatanie wptywoéw srodowiskowych jak np.
kwasny deszcz, substancje pochodzace z przemystu, odchody ptakdw, smota
drzewna i sadza. Jesli warstwa lakieru nie zostanie w pore poddana ochro-
nie, zanim zostana zniszczone czastki spoiwa i pigmentu, to ulega z czasem
degradacji, staje sie szorstka i matowa. Czastki zanieczyszczen maja wtedy
idealne warunki do przywierania do powierzchni lakieru. Lakiery wymagajace
konserwacji mozna tatwo rozpoznac¢ po tym, ze woda deszczowa sptywa po
lakierze gtadko (patrz rys. 504/1), a na powierzchniach prawidtowych woda

perli sie (patrz rys. 504/2).
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Dotychczasowy sposdb postepowania

Przygotowanie lakieru recznie jest zmudne, wymagajace sity i czasu, a za
pomoca polerki katowej zwigzane jest z nastepujacymi zagrozeniami:

* Przegrzanie, a tym samym uszkodzenie powierzchni lakieru
(smugi, chmury).

* Rozpryskiwanie mleczka polerskiego i zwigzane z tym czasochtonne
czyszczenie elementéw montowanych, szyby przedniej, uszczelek
gumowych itp.
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Rozwiazanie

Maszynowe przygotowanie lakieru za pomoca urzadzenia ROTEX marki
Festool.

Gruntownie, w krétkim czasie i bezpiecznie dzieki zastosowaniu toru
krzywoliniowego Rotex. (patrz rys. 504/3a-3b).
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Maszyny/wyposazenie

Nazwa

Przektadniowa szlifierka mimosrodowa RO 150 FEQ-Plus
(patrz rys. 504/4)

Talerz polerski FastFix PT-STF D150 FX-R0150

Gabka polerska PS-STF-D150X30-M-0CS/5 (patrz rys. 504/5)
Gabka polerska PS-STF-D150X30-SF-0CS/5 (patrz rys. 504/6)
Mleczko polerskie MPA 8000/1

Powtoka MPA-V 0,5L (patrz rys. 504/7)

Szmatka z mikrowtékna MPA-Microfibre/2 (patrz rys. 504/8)

Przygotowanie

Nr zamow.
571570

493914
493853
493888
493816
495223
493068

e Staranne umycie i wyczyszczenie powierzchni lakierowanych przewidzia-

nych do obrébki. Koniecznie nalezy stosowac srodki myjace bez dodatku

wosku.

e 7 uwagi na to, ze nie mozna wykluczyé¢ dotkniecia gabka do elementéw z

tworzywa sztucznego, zaleca sie, aby zderzaki, ostony itp. przed przysta-

pieniem do polerowania pokry¢ srodkiem do ochrony tworzywa sztuczne-

go lub odpowiednio przykry¢ (patrz rys. 504/9).
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Sposob postepowania przy polerowaniu

e Ustawi¢ szlifowanie zgrubne na gtowicy urzadzenia ROTEX
(patrz rys. 504/10).

oAby uzyskac zwiekszenie elastycznosci mozna usunac kanat odsysajacy
urzadzenia ROTEX [patrz rys. 504/11).

e Natozy¢ gabke polerska PS-STF-D150X30-M-0CS na talerz polerski i
nanie$¢ punktowo tagodne mleczko polerskie MPA 8000. (Przed uzyciem
mleczko polerskie nalezy dobrze rozmieszaé.) (patrz rys. 504/12 - wzér)

e W celu rozprowadzenia mleczka polerskiego ustawi¢ predko$é obrotowa
urzadzenia na stopien 1. Nastepnie zwiekszy¢ predko$¢ obrotowa urza-
dzenia do stopnia 4-6. Polerowac szlifowana powierzchnie, przy ptaskim
dosunieciu urzadzenia.

e Suche pozostatosci polerowania wytrze¢ szara szmatka z mikrowtdkna.
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Uwaga:

e Tor krzywoliniowy Rotex zapewnia intensywne polerowanie i zapobiega
wyrzucaniu $rodka polerskiego na zewnatrz. Dzieki matej predkosci
obrotowe] - w poréwnaniu z polerkami katowymi - lakier nie nagrzewa
sie i nie dochodzi do powstawania hologramow. W celu unikniecia roz-
pryskiwania mleczka polerskiego przy wtaczaniu urzadzenia, wazne jest,
aby urzadzenie uruchamiac dopiero wtedy, gdy przylega do obrabiane;j
powierzchni.

¢ Nastepnie, w celu uzyskania dtugotrwatej ochrony polerowane;j

powierzchni, trzeba powlec ja wysokiej jakosci powtoka MPA-V.
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Sposob postepowania w celu zapewnienia
dtugotrwatej ochrony

e Ustawi¢ szlifowanie zgrubne na gtowicy urzadzenia ROTEX
(patrz rys. 504/13).

e Aby uzyskac zwiekszenie elastycznosci mozna usunad kanat odsysajacy
urzadzenia ROTEX (patrz rys. 504/14).

e Natozy¢ gabke polerskg PS-STF-D150X30-SF-OCS na talerz polerski i
nanie$¢ powtoke MPA-V na gabke polerska (patrz rys. 504/12 - wzér)

e Do rozprowadzenia powtoki MPA-V nalezy ustawic regulacje predkosci
obrotowej na stopien 1. Nastepnie zwiekszy¢ predkos¢ urzadzenia do
poziomu 4-6. Rozprowadzac¢ ptynna powtoke na polerowanej powierzchni
ruchem krzyzowym.
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Nalezy pamietac:
Nalezy powlekac tylko pojedyncze partie, aby powtoka nie wyschta za bardzo.

e Zaczekac 1-2 minuty, az powtoka MPA-V wywietrzeje.

e Suche pozostatosci polerowania wytrzeé szara szmatka z mikrowtdkna.

Uwaga:

e Polerowanie to nic innego jak najdelikatniejsze szlifowanie.

e Ze wzgledu na wrazliwoéc¢ lakieru na wysoka temperature zaleca sie,
aby polerowania nie przeprowadzaé w petnym stoncu.

e Miejsce, w ktdrym ma by¢ prowadzone polerowanie, powinno by¢ chro-
nione przed pytem (unikanie zarysowan). W profesjonalnym zaktadzie
lakierniczym zapewnione jest to przez wydzielenie osobnej, tak zwanej
strefy wykonczeniowe;.

Zalecenie:

e Wyzej opisana konserwacje lakieru nalezy przeprowadzaé przed miesia-
cami zimowymi. Negatywne wptywy na powierzchnie lakieru samocho-
dowego sa wtedy najwieksze. Powierzchnie lakieru atakuja sél, zimno,
Snieg, lod i stonce.

e W razie potrzeby druga konserwacje powierzchni mozna przeprowadzic¢
po miesigcach zimowych.

e Gdy powierzchnia lakieru jest juz bardzo zwietrzata (skredowana)
pomaga jedynie oszlifowywanie i ponowne lakierowanie odpowiednich

elementow.




Przeglad polerek

. : Srednica talerzapo- |
Obszar zastosowan Zalecenie . Ciezar
lerskiego @ maks.

Uniwersalne zastoso- Bezpieczne stosowa- 150 mm 2,3 kg
wanie (szlifowanie + nie (nawet przez uzyt-
polerowanie) kownikéw o mniejszym

doswiadczeniu)

N

RO 150 FEQ 503/15

Uniwersalne zastoso- Bezpieczne stosowa- 125 mm 1.9 kg
wanie (szlifowanie + nie (nawet przez uzyt-
polerowanie) kownikdw o mniejszym

dodwiadczeniu)

RO 125 FEQ 503/16

Mate powierzchnie Do codziennego 80 mm 1,6 kg
[polerowanie punktowe] uzytkowania
profesjonalnego
RAP 80 E 503/17
Uniwersalne Do codziennego 150 mm 2,7 kg
zastosowanie uzytkowania
profesjonalnego
RAP 150 E 503/18
Idealne urzadzenie do Do codziennego 180 mm 3,6 kg
obrébki powierzchni uzytkowania
$rednich i duzych profesjonalnego

POLLUX180 E 503/19

automotive Prezentowany przyktad zastosowania jest sprawdzonym i wyprébowanym w praktyce
sysfems sposobem postepowania. Jednak rézne warunki i parametry wystepujace w rzeczywi-
stosci sa catkowicie poza naszym wptywem. Dlatego wykluczamy wszelka gwarancje.
Stad tez nie moga by¢ wysuwane przeciwko nam ewentualne roszczenia prawne.
W kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi bez-

pieczenstwa i instrukcja obstugi, dotaczanymi do kazdego produktu.
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